
GLOBAL SERVICE  
AT – MT - BT

Milano 21 APRILE 2011



Manutenzione
Obiettivi e risultati della manutenzione
Manutenzione degli interruttori AT-MT-BT
Trasformatori in Olio ed in resina: interventi e controlli

Verifiche
SISTEMI DI PROTEZIONE: relè diretti ed indiretti
TERMOGRAFIA: analisi di casi pratici

Conclusioni
Vantaggi di un unico interlocutore



OBIETTIVI  :
- AUMENTARE LA REDDITIVITA’ DEGLI IMPIANTI
- RIDURRE I COSTI DI PRODUZIONE  MANTENENDO INALTERATI GLI STANDARD 

DI SICUREZZA, DI AFFIDABILITA’ E DI EFFICIENZA DEI PROCESSI PRODUTTIVI
- PROGRAMMARE  E PREVEDERE LE AZIONI DI MANUTENZIONE NECESSARIE

VANTAGGI :
- RIDUZIONE DELLE CRITICITA’ DEGLI IMPIANTI E DELLE CONSEGUENTI PERDITE 

DI PRODUZIONE
- SFRUTTAMENTO OTTIMALE DEI COMPONENTI SECONDO LA LORO VITA UTILE 
- RIDUZIONE DEGLI INTERVENTI SU GUASTO 
- RIDUZIONE DEI COSTI DI MANUTENZIONE TOTALI
- STORICIZZAZIONE DELLE INFORMAZIONI

Obiettivi e risultati
della manutenzione preventiva

Obiettivi e Obiettivi e risultatirisultati
della manutenzione preventivadella manutenzione preventiva



AT

DATABASEDATABASE

SCHEDE DI MANUTENZIONE

CABINA
UTENZA

TIPOLOGIA
DATI DI TARGA

VERIFICHE/INTERVENTI
PROVVEDIMENTI EFFETTUATI

PERIODICITA’

STORICIZZAZIONESTORICIZZAZIONE

IMPLEMENTARE  
UN  PIANO  DI  

INTERVENTO  DI 
MANUTENZIONE   

PREVENTIVA  DELLE  
APPARECCHIATURE 

ELETTRICHE

DETEMINARE E PROGRAMMARE GLI DETEMINARE E PROGRAMMARE GLI 
INTERVENTI MANUTENTIVI NECESSARI IN INTERVENTI MANUTENTIVI NECESSARI IN 
BASE ALLA   CRITICITA’  DELL’IMPIANTOBASE ALLA   CRITICITA’  DELL’IMPIANTO

BTBT

PUNTO ZEROPUNTO ZERO

Manutenzione delle cabine 
elettriche AT/MT/BT
Manutenzione delle cabine Manutenzione delle cabine 
elettriche AT/MT/BTelettriche AT/MT/BT



INTERRUTTORI A VOLUME D’OLIO RIDOTTOINTERRUTTORI A VOLUME D’OLIO RIDOTTO
NON NON PIU’ PIU’ IN PRODUZIONEIN PRODUZIONE
SEMPLICI ED AFFIDABILISEMPLICI ED AFFIDABILI

INTERRUTTORI IN ESAFLORURO DI ZOLFOINTERRUTTORI IN ESAFLORURO DI ZOLFO
SONO I SONO I PIU’ PIU’ DIFFUSIDIFFUSI
ESISTONO DIVERSE TECNICHE DI INTERRUZIONE DELL’ARCO ESISTONO DIVERSE TECNICHE DI INTERRUZIONE DELL’ARCO 
MANUTENZIONE RIDOTTA MANUTENZIONE RIDOTTA 

AT: tipologie degli interruttoriAT: tipologie degli interruttoriAT: tipologie degli interruttori



VERIFICA APPARECCHIATURE PER IL CONTROLLO 
PRESSIONE DEL GAS
VERIFICA/RABBOCCO PRESSIONE DEL GAS SF6
CONTROLLO FUNZIONALITA’ DEL COMANDO
VERIFICA DETERIORAMENTO DELLA 
COMPONENTISTICA
SERRAGGIO BULLONERIA
VERIFICHE FINALI MECCANICHE ED ELETTRICHE

AT: manutenzione degli int. in SF6
Controlli periodici

AT: manutenzione degli int. in SF6AT: manutenzione degli int. in SF6
Controlli periodiciControlli periodici



REVISIONE GENERALE DEL COMANDO
CONTROLLO/REVISIONE DEL GRUPPO MOTO-COMPRESSORE ( OVE PRESENTE )

REGOLAZIONE TRASMISSIONE
CONTROLLO SERRAGGIO CONNESSIONI PRIMARIE
VERIFICA INTEGRITA’ CIRCUITO GAS
FUNZIONAMENTO MANOVUOTOMETRI E RELETIVI ALLARMI
PULIZIA ISOLATORI

RILIEVO DEI TEMPI DI APERTURA_CHIUSURA E DISCORDANZA FASI
PROVE DI CADUTA DI TENSIONE SUI CONTATTI PRINCIPALI

ComandoComando::

AT: manutenzione degli int. in SF6
Revisione e verifiche elettriche

AT: manutenzione degli int. in SF6AT: manutenzione degli int. in SF6
Revisione e verifiche elettricheRevisione e verifiche elettriche

PoliPoli::



INTERRUTTORI A VOLUME D’OLIO RIDOTTOINTERRUTTORI A VOLUME D’OLIO RIDOTTO
Adatti ad interrompere correnti induttiveAdatti ad interrompere correnti induttive
Presentano problemi di Presentano problemi di riadescamento riadescamento dell’arco con correnti capacitivedell’arco con correnti capacitive
Utilizzati in passato per il comando e la protezione dei trasfoUtilizzati in passato per il comando e la protezione dei trasformatorirmatori

INTERRUTTORI IN ESAFLORURO DI ZOLFOINTERRUTTORI IN ESAFLORURO DI ZOLFO
Interrompono elevate correnti di guasto ed evitano il Interrompono elevate correnti di guasto ed evitano il riadescamento riadescamento dell’arcodell’arco
Presentano sovratensioni di manovra limitatePresentano sovratensioni di manovra limitate
Elevata affidabilità e sicurezza di funzionamentoElevata affidabilità e sicurezza di funzionamento
Quadri con ingombro ridotto Quadri con ingombro ridotto 
MANUTENZIONE RIDOTTA MANUTENZIONE RIDOTTA MA NON ASSENTEMA NON ASSENTE

MT: tipologie degli interruttori
caratteristiche

MT: tipologie degli interruttoriMT: tipologie degli interruttori
caratteristichecaratteristiche

INTERRUTTORI A DEIONIZZAZIONE MAGNETICAINTERRUTTORI A DEIONIZZAZIONE MAGNETICA
L’arco si forma e si estingue in ariaL’arco si forma e si estingue in aria
Elevata sicurezza di esercizio, apparecchiature robuste ed affiElevata sicurezza di esercizio, apparecchiature robuste ed affidabilidabili
Adatti ad interrompere correnti di cortocircuito elevate e fortAdatti ad interrompere correnti di cortocircuito elevate e fortemente asimmetricheemente asimmetriche

INTERRUTTORI SOTTOVUOTOINTERRUTTORI SOTTOVUOTO
Elevata stabilità e sicurezza di funzionamentoElevata stabilità e sicurezza di funzionamento
Adatti ad interrompere correnti elevateAdatti ad interrompere correnti elevate
Breve durata d’arcoBreve durata d’arco
Elevato numero di manovreElevato numero di manovre
Limitata manutenzioneLimitata manutenzione



MT: Int. a volume d’olio ridotto
revisione dei poli 

MT: MT: IntInt. a volume d. a volume d’’olio ridottoolio ridotto
revisione dei poli revisione dei poli 

1)1) EVENTUALE RIMOZIONE DEI RELE’ MAX CORRENTEEVENTUALE RIMOZIONE DEI RELE’ MAX CORRENTE

2)2) SVUOTAMENTO OLIO POLI ISOLANTISVUOTAMENTO OLIO POLI ISOLANTI

3)3) APERTURA ED ESTRAZIONE CELLE E CONTATTO FISSO EAPERTURA ED ESTRAZIONE CELLE E CONTATTO FISSO E

SMONTAGGIO TUBI ISOLANTISMONTAGGIO TUBI ISOLANTI

4)4) CONTROLLO CONTATTI FISSI, MOBILI E CELLE SPEGNIARCOCONTROLLO CONTATTI FISSI, MOBILI E CELLE SPEGNIARCO

LAVAGGIO E RIMOZIONE PERLINATURELAVAGGIO E RIMOZIONE PERLINATURE

5)5) ACCURATA PULIZIA DEI TUBI ISOLANTIACCURATA PULIZIA DEI TUBI ISOLANTI

6) 6) SOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI DI TENUTA E DEI LIVELLISOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI DI TENUTA E DEI LIVELLI

7) 7) RIMONTAGGIO POLI E RIEMPIMENTO CON NUOVO OLIO RIMONTAGGIO POLI E RIEMPIMENTO CON NUOVO OLIO 

ISOLANTEISOLANTE



VERIFICA PRESSIONE GAS ( OVE POSSIBILE )VERIFICA PRESSIONE GAS ( OVE POSSIBILE )
RILIEVO DELLA  RESISTENZA DI CONTATTORILIEVO DELLA  RESISTENZA DI CONTATTO
RILIEVO TEMPI DI AP/CH E CONTEMPORANEITÀ RILIEVO TEMPI DI AP/CH E CONTEMPORANEITÀ 
CONTATTI MEDIANTE OSCILLOSCOPIOCONTATTI MEDIANTE OSCILLOSCOPIO
CONTROLLO USURA PARTI INTERRUTTIVECONTROLLO USURA PARTI INTERRUTTIVE
CONTROLLO VISIVO PRESENZA OSSIDAZIONI E/O  CONTROLLO VISIVO PRESENZA OSSIDAZIONI E/O  
SEGNI DI SURRISCALDAMENTOSEGNI DI SURRISCALDAMENTO
PULIZIA PARTI ISOLANTI E SERRAGGIO BULLONERIAPULIZIA PARTI ISOLANTI E SERRAGGIO BULLONERIA

VERIFICA FUNZIONALITÀ RELÈVERIFICA FUNZIONALITÀ RELÈ
DI MAX CORRENTEDI MAX CORRENTE

REVISIONE MECCANISMO DI COMANDOREVISIONE MECCANISMO DI COMANDO
LUBRIFICAZIONE ED INGRASSAGGIO DI TUTTE LUBRIFICAZIONE ED INGRASSAGGIO DI TUTTE 
LE PARTI MECCANICHE IN MOVIMENTO LE PARTI MECCANICHE IN MOVIMENTO 
CONTROLLO CABLAGGIO AUXCONTROLLO CABLAGGIO AUX
VERIFICA MINIMI DI FUNZIONAMENTOVERIFICA MINIMI DI FUNZIONAMENTO
PROVA ISOLAMENTO CIRCUITI AUXPROVA ISOLAMENTO CIRCUITI AUX

POLI:

COMANDO:

MT: manutenzione degli int. in SF6
regolazioni e verifiche elettriche

MT: manutenzione degli int. in SF6MT: manutenzione degli int. in SF6
regolazioni e verifiche elettricheregolazioni e verifiche elettriche



PULIZIA PARTI ISOLANTI E SERRAGGIO BULLONERIA PULIZIA PARTI ISOLANTI E SERRAGGIO BULLONERIA 
CONTROLLO CORSA E STATO DI USURA DEI CONTROLLO CORSA E STATO DI USURA DEI 
CONTATTICONTATTI
RILIEVO TEMPI DI AP/CH E CONTEMPORANEITÀ RILIEVO TEMPI DI AP/CH E CONTEMPORANEITÀ 
CONTATTICONTATTI
VERIFICA EFFICIENZA DELLE AMPOLLEVERIFICA EFFICIENZA DELLE AMPOLLE
PROVE DI CADUTA DI TENSIONEPROVE DI CADUTA DI TENSIONE

PROVE MECCANICHE ED ELETTRICHEPROVE MECCANICHE ED ELETTRICHE
VERIFICA FUNZIONALITAVERIFICA FUNZIONALITA’’ RELERELE’’ DI MASSIMA DI MASSIMA 
CORRENTECORRENTE

MT: Int. in VUOTO       
regolazioni e verifiche elettriche

MT: MT: IntInt. in VUOTO       . in VUOTO       
regolazioni eregolazioni e verifiche elettricheverifiche elettriche



Esempi di anomalie riscontrate in 
campo…
Esempi di anomalie riscontrate in Esempi di anomalie riscontrate in 
campocampo……



VERIFICA CAMERE DI INTERRUZIONEVERIFICA CAMERE DI INTERRUZIONE
VERIFICA PINZE DI INSERZIONEVERIFICA PINZE DI INSERZIONE
VERIFICA USURA CONTATTI D’ARCOVERIFICA USURA CONTATTI D’ARCO
REGOLAZIONE E ALLINEAMENTO DEI CONTATTI REGOLAZIONE E ALLINEAMENTO DEI CONTATTI 
FISSI FISSI -- MOBILI PRINCIPALI E ROMPIARCOMOBILI PRINCIPALI E ROMPIARCO
RILIEVO DELLA RESISTENZA DI CONTATTORILIEVO DELLA RESISTENZA DI CONTATTO

BT: Int. Automatici APERTI       
regolazioni e verifiche elettriche

BT: BT: IntInt. Automatici APERTI       . Automatici APERTI       
regolazioni eregolazioni e verifiche elettricheverifiche elettriche

POLI:POLI:

COMANDO:COMANDO:
REVISIONE MECCANISMO DI COMANDOREVISIONE MECCANISMO DI COMANDO
VERIFICHE ELETTRICHE E MECCANICHEVERIFICHE ELETTRICHE E MECCANICHE
REGOLAZIONE DISPOSITIVO SGANCIO RELE’REGOLAZIONE DISPOSITIVO SGANCIO RELE’

STRUTTURA RICETTIVA:STRUTTURA RICETTIVA:
VERIFICA DISPOSITIVI DI INSERZIONE ED ESTRAZIONE INT.VERIFICA DISPOSITIVI DI INSERZIONE ED ESTRAZIONE INT.
CONTROLLO SEGNALAZIONI ELETTRICHE E MECCANICHECONTROLLO SEGNALAZIONI ELETTRICHE E MECCANICHE
VERIFICA INTERBLOCCHI MECCANICIVERIFICA INTERBLOCCHI MECCANICI



PULIZIA PARTI ISOLANTI E BARRATURA PRIMARIAPULIZIA PARTI ISOLANTI E BARRATURA PRIMARIA
VERIFICA CINEMATISMI E LUBRIFICAZIONEVERIFICA CINEMATISMI E LUBRIFICAZIONE
CONTROLLO SERRAGGIO BULLONERIACONTROLLO SERRAGGIO BULLONERIA
CONTROLLO/REVISIONE SEZIONATORI SOTTOCARICO CONTROLLO/REVISIONE SEZIONATORI SOTTOCARICO 
E/O DI LINEA ( OVE PRESENTI )E/O DI LINEA ( OVE PRESENTI )
VERIFICA DEI BLOCCHI A CHIAVE ED INTERBLOCCHIVERIFICA DEI BLOCCHI A CHIAVE ED INTERBLOCCHI
CONTROLLO SCORREVOLEZZA SERRANDE ( OVE CONTROLLO SCORREVOLEZZA SERRANDE ( OVE 
PRESENTI )PRESENTI )
VERIFICA TA/TV ( OVE PRESENTI )VERIFICA TA/TV ( OVE PRESENTI )
VERIFICA FUNZIONALITA’ PARTI ESTRAIBILI ED VERIFICA FUNZIONALITA’ PARTI ESTRAIBILI ED 
OTTURATORIOTTURATORI
CONTROLLO RESISTENZA ANTICONTROLLO RESISTENZA ANTI--CONDENSA E CONDENSA E 
SEGNALATORI PRESENZA/ASSENZA TENSIONESEGNALATORI PRESENZA/ASSENZA TENSIONE

MT: Quadri QMT
interventi e/o controlli

MT: Quadri QMTMT: Quadri QMT
interventi e/o controlliinterventi e/o controlli



PULIZIA INTERNA CELLA/BOX CON VERIFICA OCCLUSIONI PULIZIA INTERNA CELLA/BOX CON VERIFICA OCCLUSIONI 
DELLE APERTURE DI VENTILAZIONEDELLE APERTURE DI VENTILAZIONE
PULIZIA DA POLVERI, DEPOSITI E DA EVENTUALI CORPI PULIZIA DA POLVERI, DEPOSITI E DA EVENTUALI CORPI 
ESTRANEI SUGLI AVVOLGIMENTIESTRANEI SUGLI AVVOLGIMENTI
SERRAGGIO BULLONERIA TERMINALI MT/BTSERRAGGIO BULLONERIA TERMINALI MT/BT
CONTROLLO PIASTRE DI REGISTRO BLOCCHETTI DI CONTROLLO PIASTRE DI REGISTRO BLOCCHETTI DI 
SOSPENSIONESOSPENSIONE
VERIFICA FUNZIONALITA’ SONDE DI TEMPERATURAVERIFICA FUNZIONALITA’ SONDE DI TEMPERATURA
SIMULAZIONE DELLA FUNZIONALITA’ DEGLI ALLARMI E SIMULAZIONE DELLA FUNZIONALITA’ DEGLI ALLARMI E 
DEGLI INTERVENTI DELLA CENTRALINA DI DEGLI INTERVENTI DELLA CENTRALINA DI 
TEMPERATURATEMPERATURA
CONTROLLO EFFICIENZA VENTOLE DI CONTROLLO EFFICIENZA VENTOLE DI 
RAFFREDDAMENTORAFFREDDAMENTO

MT: Trasformatori a secco       
interventi e/o controlli

MT: Trasformatori a secco       MT: Trasformatori a secco       
interventi e/o controlliinterventi e/o controlli



PULIZIA INTERNA ED ESTERNA CELLAPULIZIA INTERNA ED ESTERNA CELLA
PULIZIA DA POLVERI E DEPOSITI DI OLIOPULIZIA DA POLVERI E DEPOSITI DI OLIO
SERRAGGIO BULLONERIA TERMINALI MT/BTSERRAGGIO BULLONERIA TERMINALI MT/BT
PULIZIA PASSANTI LATO MT E BTPULIZIA PASSANTI LATO MT E BT
VERIFICA EVENTUALI PERDITE E/O TRASUDAMENTI OLIOVERIFICA EVENTUALI PERDITE E/O TRASUDAMENTI OLIO
SIMULAZIONE DELLA FUNZIONALITA’ DEGLI ALLARMI E SIMULAZIONE DELLA FUNZIONALITA’ DEGLI ALLARMI E 
DEGLI INTERVENTI BUCHHOLZ E TEMPERATURADEGLI INTERVENTI BUCHHOLZ E TEMPERATURA
VERIFICA LIVELLO OLIO CON EVENTUALE RABBOCCOVERIFICA LIVELLO OLIO CON EVENTUALE RABBOCCO
CONTROLLO STATO DEI SALI ESSICATORE ARIACONTROLLO STATO DEI SALI ESSICATORE ARIA

MT: Trasformatori in olio       
interventi e/o controlli

MT: Trasformatori in olio       MT: Trasformatori in olio       
interventi e/o controlliinterventi e/o controlli



VERIFICA MEDIANTE INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTEVERIFICA MEDIANTE INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE

Verifiche: protezioni elettriche MT       
relè ad inserzione diretta 

Verifiche: protezioni elettriche MT       Verifiche: protezioni elettriche MT       
relrelèè ad inserzione diretta ad inserzione diretta 

Caratteristiche:Caratteristiche:

ELETTROMAGNETICOELETTROMAGNETICO

ELETTRONICOELETTRONICO

SONO A DIRETTO CONTATTO CON LE PARTI DI MTSONO A DIRETTO CONTATTO CON LE PARTI DI MT
L’APERTURA DEL RELE’ AVVIENE TRAMITE L’APERTURA DEL RELE’ AVVIENE TRAMITE 
RINVIO MECCANICORINVIO MECCANICO
NECESSITANO DI ACCURATE REGOLAZIONINECESSITANO DI ACCURATE REGOLAZIONI



VERIFICA MEDIANTE INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE VERIFICA MEDIANTE INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE 
E/O SECONDARIA DI CORRENTE/TENSIONEE/O SECONDARIA DI CORRENTE/TENSIONE

Verifiche: protezioni elettriche MT       
relè ad inserzione indiretta 

Verifiche: protezioni elettriche MT       Verifiche: protezioni elettriche MT       
relrelèè ad inserzione indiretta ad inserzione indiretta 

Caratteristiche:Caratteristiche:

ELETTROMECCANICIELETTROMECCANICI

ELETTRONICIELETTRONICI

SONO SEPARATI GALVANICAMENTE DALLA MT SONO SEPARATI GALVANICAMENTE DALLA MT 
MEDIANTE TA E/O TV DI PROTEZIONEMEDIANTE TA E/O TV DI PROTEZIONE
INSTALLATI A BORDO INTERRUTTORE / BORDO QUADRO INSTALLATI A BORDO INTERRUTTORE / BORDO QUADRO 
POSSONO ESSERE CON O SENZA ALIMENTAZIONE AUXPOSSONO ESSERE CON O SENZA ALIMENTAZIONE AUX

A MICROPROCESSOREA MICROPROCESSORE



Verifiche: protezioni elettriche MT       
INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE

Verifiche: protezioni elettriche MT       Verifiche: protezioni elettriche MT       
INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTEINIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE

VERIFICO L’INTERA CATENA DI PROTEZIONEVERIFICO L’INTERA CATENA DI PROTEZIONE
SI EFFETTUA SOLO AD IMPIANTO FUORI SERVIZIOSI EFFETTUA SOLO AD IMPIANTO FUORI SERVIZIO

1)1) VERIFICO LE IMPOSTAZIONE DEI VERIFICO LE IMPOSTAZIONE DEI 
PARAMETRI DEL RELE’PARAMETRI DEL RELE’

2)2) SIMULO IL GUASTO MEDIANTE SIMULO IL GUASTO MEDIANTE 
INIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTEINIEZIONE PRIMARIA DI CORRENTE

3)3) VERIFICO SOGLIE E TEMPI DI VERIFICO SOGLIE E TEMPI DI 
INTERVENTOINTERVENTO

4)4) VERIFICO L’AVVENUTA VERIFICO L’AVVENUTA 
COMMUTAZIONE DEI RELE’ FINALICOMMUTAZIONE DEI RELE’ FINALI

5)5) VERIFICO SGANCIO VERIFICO SGANCIO 
INTERRUTTORE E RILIEVO IL INTERRUTTORE E RILIEVO IL 
TEMPO TOTALE DI APERTURATEMPO TOTALE DI APERTURA



Verifiche: protezioni elettriche MT       
INIEZIONE SECONDARIA DI CORRENTE/TENSIONE
Verifiche: protezioni elettriche MT       Verifiche: protezioni elettriche MT       
INIEZIONE SECONDARIA DI CORRENTE/TENSIONEINIEZIONE SECONDARIA DI CORRENTE/TENSIONE

PUO’ PUO’ ESSERE VERIFICATO CON IMPIANTO IN SERVIZIOESSERE VERIFICATO CON IMPIANTO IN SERVIZIO
SI VERIFICA UNA SI VERIFICA UNA PIU’ PIU’ AMPIA GAMMA DI CONDIZIONI DI AMPIA GAMMA DI CONDIZIONI DI 
GUASTOGUASTO

1)1) VERIFICO LE IMPOSTAZIONE DEI VERIFICO LE IMPOSTAZIONE DEI 
PARAMETRI DEL RELE’PARAMETRI DEL RELE’

2)2) SIMULO IL GUASTO MEDIANTE SIMULO IL GUASTO MEDIANTE 
INIEZIONE SECONDARIA DI INIEZIONE SECONDARIA DI 
CORRENTE/TENSIONECORRENTE/TENSIONE

3)3) VERIFICO SOGLIE E TEMPI DI VERIFICO SOGLIE E TEMPI DI 
INTERVENTOINTERVENTO

4)4) VERIFICO L’AVVENUTA COMMUTAZIONE VERIFICO L’AVVENUTA COMMUTAZIONE 
DEI RELE’ FINALIDEI RELE’ FINALI



Immagine infrarossoImmagine infrarosso Immagine visibileImmagine visibile

LA TERMOGRAFIA  PERMETTE DI RIDURRE I GUASTI DI LA TERMOGRAFIA  PERMETTE DI RIDURRE I GUASTI DI 
ESERCIZIO, I FERMI IMPROVVISI E I COSTI DI GESTIONEESERCIZIO, I FERMI IMPROVVISI E I COSTI DI GESTIONE

Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Sezionatore MT

Verifiche: Termografia           Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Sezionatore MTESEMPI PRATICI: Sezionatore MT



Immagine infrarossoImmagine infrarosso Immagine visibileImmagine visibile

LA TERMOGRAFIA PERMETTE DI VISUALIZZARE UNA LA TERMOGRAFIA PERMETTE DI VISUALIZZARE UNA 
CONDIZIONE ANOMALA NELLCONDIZIONE ANOMALA NELL’’IMMEDIATOIMMEDIATO

Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BT

Verifiche: Termografia           Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BTESEMPI PRATICI: Interruttore BT



CONDIZIONI DELLCONDIZIONI DELL’’INTERRUTTORE BTINTERRUTTORE BT

Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BT

Verifiche: Termografia           Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BTESEMPI PRATICI: Interruttore BT



INTERRUTTORE  RICONDIZIONATOINTERRUTTORE  RICONDIZIONATO

Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BT

Verifiche: Termografia           Verifiche: Termografia           
ESEMPI PRATICI: Interruttore BTESEMPI PRATICI: Interruttore BT



REQUISITI:

•• ATTUARE UNA CORRETTA POLITICA DI GESTIONE DELLA       ATTUARE UNA CORRETTA POLITICA DI GESTIONE DELLA       
MANUTENZIONE DEGLI IMPIANTI ELETTRICIMANUTENZIONE DEGLI IMPIANTI ELETTRICI

•• MIGLIORARE LMIGLIORARE L’’ORGANIZZAZIONE E LA PIANIFICAZIONE ORGANIZZAZIONE E LA PIANIFICAZIONE 
DELLE FERMATEDELLE FERMATE

•• DIMINUIRE I TEMPI DI ATTIVAZIONE DDIMINUIRE I TEMPI DI ATTIVAZIONE D’’INTERVENTOINTERVENTO
•• RIDURRE I COSTI DI GESTIONE DEL FORNITORERIDURRE I COSTI DI GESTIONE DEL FORNITORE

UN UNICO INTERLOCUTORE CONSENTE:

•• PROFESSIONALITAPROFESSIONALITA’’
•• COMPETENZACOMPETENZA
•• TEMPESTIVITATEMPESTIVITA’’
•• QUALITAQUALITA’’
•• SERIETASERIETA’’

SCELTA del partner di riferimento       
per la gestione della manutenzione

SCELTA del partner di riferimento       SCELTA del partner di riferimento        
per la gestione della manutenzioneper la gestione della manutenzione


